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ВСТУП 

Слюсарні роботи – це обробка матеріалів, яка звичайно доповнює 

верстатну механічну обробку, або виготовлення виробів сполученням деталей, 

складанням машин і механізмів, а також їх регулюванням. Слюсарні роботи 

виконуються за допомогою ручного чи механізованого слюсарного 

інструмента або на верстатах. Люди навчилися добувати й обробляти метали з 

давніх-давен. З металу виготовляли знаряддя праці (наприклад, сокири, коси, 

серпи), засоби захисту (щити, мечі тощо), предмети домашнього вжитку 

(котли, чашки, тази), прикраси та інші вироби. Протягом багатьох років 

металеві вироби виготовляли вручну ковалі-ремісники. Пізніше з розвитком 

ковальського ремесла, появою різних пристроїв, удосконаленням знарядь 

праці, застосуванням бронзи та заліза праця між ковалями-ремісниками 

розділилася. Одні ковалі виконували грубші роботи, наприклад знаряддя 

праці, речі домашнього вжитку, а другі – дрібніші та тонші предмети. В XIV-

XV ст. виникає нова галузь ковальського виробництва – холодне кування 

металу, тобто остаточна його обробка без нагрівання, а разом з нею і слюсарне 

ремесло. Найтиповішими представниками цієї справи були замочники – 

майстри з виготовлення замків. На початку XVIII ст. замочників називали 

«шлосерами» (замок на німецькій der Schloss). З часом іноземне слово набуло 

ширшого значення. Так виникла назва «слюсар». Зразки зброї, знарядь праці, 

різних механізмів (замків, годинників, машин) та інших виробів вражають 

складністю обробки, ретельністю оздоблення, засвідчуючи, що холодна 

обробка металу, мистецтво різати метал вручну були поширені ще кілька 

століть тому. З появою металорізальних верстатів та їх удосконаленням 

поступово скорочувалася частка ручної праці, бо вона замінювалася працею 

стругальників, токарів, фрезерувальників, шліфувальників тощо. Та однією з 

ведучих залишилася професія слюсаря. Як і раніше, цінується праця слюсаря-

майстра, від якого вимагається вміння виконувати всі види ручної обробки 

металів. 
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ВИДИ СЛЮСАРНИХ РОБІТ 

Під слюсарними роботами зазвичай мають на увазі обробку металів в 

холодному стані, виконувану слюсарями ручним способом за допомогою 

різних інструментів. 

Слюсарні роботи складаються з різних технологічних операцій, в які 

входять: розмічування, рубання, правка і гнуття, різання металів ножівкою і 

ножицями, обпилювання, свердління, зенкування і розвертання, нарізування 

різьби, клепання, шабрування, притирання, паяння, лудіння тощо. Деякі з 

перерахованих операцій можуть проводитися і при гарячому стані металів.  

При виготовленні або обробці виробів з металів слюсарним способом 

найважливіші слюсарні операції проводяться в певному порядку. Мета їх 

полягає в доданні шматку металу (заготовці) форми, розміру і стану поверхні, 

які за кресленнями повинен мати готовий виріб. 

Крім того, деталі можуть бути з'єднані з іншими, для чого виконуються 

операції свердління, зенкерування, нарізування різьблення, клепки, паяння. Ці 

операції зазвичай проводяться після того, як виконана основна обробка, але 

перед шліфуванням, притиранням і доведенням. 

Відповідно до вимог, що пред'являються до готового виробу, можуть 

також проводитися додаткові операції. Їх мета полягає в доданні металу, з 

якого зроблено виріб, нових властивостей: підвищеної твердості або в'язкості, 

стійкості від руйнування - корозії. До таких операцій відносяться лудіння, 

гартування, цементація тощо. 

Залежно від того, в якому вигляді надходить для обробки виріб, деякі 

операції можуть зовсім не проводитися, однак взаємозв'язок і послідовність 

виконуваних операцій не порушується. 

Слюсарні роботи зустрічаються у всіх галузях промисловості і особливо 

в машинобудуванні, де вони дуже різні як за характером, так і за складністю. 

На заводах з ремонту машин, в ремонтних майстернях всякого роду 

основні роботи виконуються слюсарями. На цих заводах і в майстернях 

слюсарі-наладчики, слюсарі-складальники, слюсарі-інструментальники 

становлять основні кадри робітників. 
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ПЛАН УРОКУ ВИРОБНИЧОГО НАВЧАННЯ  

 

Професія: 7233 «Слюсар з ремонту дорожньо-будівельних машин та 

тракторів» 

Тема уроку: Розмічування площинне 

Мета уроку: навчити здобувачів освіти організовувати робоче місце 

слюсаря для виконання розмічування, сформувати практичні уміння та 

навички при виконанні розмічування. 

Комплексно-методичне забезпечення уроку: Робоче місце учнів з 

комплектом розмічувального інструменту. 

 

Хід уроку 

І. Організаційна частина: 

Привітання 

Перевірка наявності учнів. 

Перевірка готовності учнів до уроку. 

 

ІІ. Вступний інструктаж: 

1. Повідомлення теми  уроку. 

Мотивація і  цільова установка проведення уроку. 

2. Актуалізація опорних знань, умінь, навичок здобувачів освіти. 

Фронтальне опитування 

      1.  Що таке припуск на обробку? 

      2. Розкажіть про площинне і просторове  розмічання. 

      3. Які бувають пристрої для площинного розмічання? 

3. Пояснення нового матеріалу:  

Лекція з елементами бесіди 

      1. Рисувалки. Загальні положення 

      2. Види рисувалок. 

      3.  Кернери. 

      4.  Штангенциркулі. 
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ІІІ. Поточний інструктаж: 

➢ Отримання індивідуального слюсарного інструменту.  

➢ Розподіл учнів  за робочими місцями.  

➢ Видача завдань здобувачам освіти для самостійної роботи, пояснення 

порядку виконання.  

➢ Повідомлення учням про критерії оцінювання виконуваних робіт. 

➢ Самостійне виконання вправ здобувачами освіти. 

➢ Індивідуальний поточний інструктаж шляхом проведення цільових 

обходів робочих місць учнів.  

➢ Прийом виконаних робіт.  

➢ Прибирання робочих місць. 

  

ІV. Заключний інструктаж:  

Аналіз діяльності учнів у процесі виконання трудових прийомів і операцій у 

відповідності до інструкційних карток:  

➢ аналіз організації робочих місць, володіння трудовими прийомами;  

➢ аналіз додержання технологічного процесу;  

➢ аналіз здійснення самоконтролю;  

➢ аналіз виконання норм часу;  

➢ аналіз якості та естетичної культури;  

➢ аналіз дотримання правил техніки безпеки; 

➢ пояснення шляхів попередження типових помилок.  

➢ Загальне підведення підсумків роботи.  

➢ Повідомлення та обґрунтування оцінок.  

 

Оголошення домашнього завдання.  

Повідомлення теми наступного уроку.  
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ТЕХНОЛОГІЧНА МОДЕЛЬ УРОКУ ВИРОБНИЧОГО НАВЧАННЯ З 

ТЕМИ «РОЗМІЧУВАННЯ ПЛОЩИННЕ» 

№ Етапи уроку 
Методи 

навчання 

Засоби 

навчання 

Діяльність 

 

майстра 
здобувачів 

освіти 

І. Організаційн

а частина 

Інструктаж   Перевіряє по журналу наявність 

здобувачів освіти і їх готовність 

до роботи.  

Демонструють 

готовність до 

уроку. 

ІІ Вступний інструктаж 

1 Повідомлення 

теми і мети 

уроку 

 Дошка, на 

якій 

записана 

тема 

уроку. 

Оголошення теми та мети уроку.  

Мотивація.  

 

Сприймають 

інформацію. 

2 Актуалізація 

опорних 

знань 

Фронтальне 

опитування 

  Перевірка знань учнів за матеріалом, 

вивченим на теоретичних уроках.  

 

Відповідають на 

питання. 

Виконують 

завдання. 

3 Виклад 

нового 

матеріалу 

Розповідь, 

пояснення. 

Демонстр

ація 

робочих 

прийомів. 

Розбирає цілі і завдання майбутньої 

роботи за допомогою наочних 

матеріалів та відповідно повідомляє 

зміст роботи на уроці.  

Проводить інструктаж з охорони 

праці. 

Оголошує завдання на урок. 

Сприймають 

інформацію. 

Беруть участь у 

розборі змісту 

майбутньої 

роботи. 

 

Закріплення 

нового 

матеріалу, 

інструктажу з 

охорони праці  

Фронтальне 

опитування. 

Виконання 

письмових 

завдань. 

Бесіда. 

Пояснення. 

 

 Перевірка теоретичних та 

практичних знань здобувачів освіти 

та виділяє для себе активних учнів. 

Характеризує конкретну роботу 

кожного учня на вступному 

інструктажі. Звертає увагу учнів на 

типові помилки при виконанні даної 

роботи, їх причини, спроби 

усунення. Акцентує увагу учнів на 

неприпустимість порушення вимог 

Відповідають на 

питання. 

Виконують 

завдання. 

Сприймають 

інформацію. 
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ІІІ Поточний 

інструктаж 

Пояснення, 

інструктаж, 

перевірка. 

Робоче 

місце, 

картки-

завдання. 

Видає завдання, повідомляє 

норму часу. 

Повідомляє критерії оцінок за 

виконувану роботу. 

Виконують 

самостійну 

роботу за 

картками. 

Технологічна 

перерва 

  Готується до проведення 

заключного інструктажу. 

Здобувачі освіти 

знаходяться поза 

майстернею. 

IV Заключний 

інструктаж 

Пояснення. Виконані 

роботи 

здобувачі

в освіти. 

Аналізує діяльність здобувачів 

освіти на уроці.  

Проводить бесіду з учнями. 

Повідомляє оцінки учням з 

мотивацією. 

Слухають та 

сприймають 

інформацію. 

Домашнє 

завдання 

  Оголошує домашнє задання та 

повідомляє наступну тему уроку та 

наголошує про підготовку учнів до 

даної теми.  

Слухають, 

сприймають 

інформацію. 

Чергові 

прибирають 

майстерню. 

 

ОПОРНИЙ КОНСПЕКТ УРОКУ 

І. Організаційна частина 

Привітання. Перевірка наявності здобувачів освіти, а також готовність до 

уроку (зовнішній вигляд, наявність спецодягу). 

ІІ. Вступний інструктаж 

1. Тема уроку «Розмічування площинне». Це урок опановування уміннями 

та навиками, якими повинен володіти слюсар з ремонту дорожньо-

будівельних машин та тракторів 1-2 розряду.  

Рисувалки (голки) служать для нанесення ліній (рисок) на розмічувану 

поверхню за допомогою лінійки, кутника чи шаблона. Виготовляють 

рисувалки з інструментальної сталі У10 або У12. Для розмічання на стальній, 

добре обробленій поверхні застосовують рисувалки з латуні; на алюміній 

риски наносять гостро заточеним олівцем. Широко застосовують чотири види 

рисувалок: круглу, з відігнутим кінцем, зі вставною головкою і кишенькову. 
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Кругла рисувалка – це стальний стержень завдовжки 150...200 мм і 

діаметром 4...6 мм, один кінець якого загартовано на довжину 20...30 мм і 

загострено під кутом 15°, а другий зігнуто в кільце діаметром 25...30 мм.  

Рисувалка зі вставною голкою виконана за типом годинникових 

викруток; як вставна голка можуть бути використані стальні загострені та 

загартовані стержнем. 

Кишенькова рисувалка виконана у вигляді олівця з вістрям, що 

вбираються. Корпус рисувалки складається з двох частин, що обертаються 

одна відносно одної на чотирьох шарнірах, які при складанні вводяться через 

поздовжні пази. Передбачено тримач для закріплення рисувалки в кишені 

працюючого і для запобігання скочуванню з плити. На робочий наконечник 

напаяно стержень із твердого сплаву ВК6, загострений на конус з кутом 20°. 

Рисувалки мають бути гострозаточеними. Їх конічна поверхня добре 

оброблена (гладенька), щоб не дряпати лінійку, кутник. Чим гостріша робоча 

частина рисувалки, тим тоншою буде розмічальна риска і, отже, вищою 

точність розмітки. 

Загострюють рисувалки па заточувальних верстатах (рис. 2). Рисувалку 

беруть лівою рукою за середину, а правою рукою за кінець, протилежний 

тому, що заточується. Дотримуючи сталий кут нахилу щодо абразивного 

круга, з легким натиском прикладають рисувалку конусом до обертового 

круга, рівномірно обертаючи її пальцями правої руки. Щоб уникнути відпуску, 

вістря рисувалки періодично охолоджують у рідині. 

Кернер – слюсарний інструмент для нанесення заглиблень (кернів) на 

попередньо розмічених лініях (керни роблять для того, щоб риски були 

виразно помітні і не стиралися в процесі обробки деталі). Кернери 

виготовляють з інструментальної вуглецевої чи легованої сталі У7А, У8А, 

7ХФ або 8ХФ. Середня частина кернера має рифлення (накатку) для зручності 

тримання під час роботи. Розрізняють кернери звичайні, спеціальні, пружинні 

(механічні), електричні тощо. 

Звичайний кернер – це стальний стержень завдовжки 100, 125 або І60 мм 

і діаметром відповідно 8, 10 або 12 мм, його бойок має сферичну поверхню. І 
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Вістря кернера загострюють на периферії шліфувального круга під кутом 

50...60°. При точнішому розмічанні користуються малими кернерами з 

вістрям, загостреним під кутом 30...45°. У кернерах для розмічання центрів 

отворів, які передбачають свердлити, вістря загострюють під кутом 75°. 

Кернер для крокової розмітки складається з двох кернерів – основного  і 

додаткового, скріплених спільною планкою . Відстань між ними регулюється 

планкою. Перше заглиблення накернюють кернером . Потім в утворене 

заглиблення встановляють кернер і ударом молотком по кернеру  накернюють 

заглиблення. Після цього кернер переставляють у наступне положення. Крок 

між отворами витримується автоматично, чим досягаються точність розмітки і 

підвищення продуктивності 

Кернер з лупою складається з хомутиків, з'єднаних гвинтом, які затягують 

після встановлення лупи відповідно до зору працюючого. В хомутику 

розміщується лупа. 

Пружинний (механічний) кернер застосовують для точної розмітки 

тонких і відповідальних виробів. Принцип його дії ґрунтується на стисканні і 

миттєвому звільненні пружини. 

Електричний кернер є високопродуктивним і складається з корпуса, 

пружин, ударника, котушки і кернера . При натисканні встановленим на рисці 

вістрям кернера електричний ланцюг замикається і струм, проходячи через 

котушку, створює магнітне поле. Ударник при цьому миттєво втягується в 

котушку і наносить удар по стержню кернера. Під час перенесення кернера в 

іншу точку пружина розмикає ланцюг, а пружина повертає ударник у вихідне 

положення. 

Пневматичний «пістолет» застосовують для різноманітних 

кернувальних робіт. Для зручності він має ручку і пускову кнопку. 

Пневматичний портативний кернер відрізняється від інших кернерів 

малими розмірами і відсутністю рукоятки, якою є сам кернер. 

Циркулі використовують для розмічання кіл і дуг, ділення відрізків та кіл, 

а також для геометричних побудов. Циркулями користуються і для 

перенесення розмірів з вимірювальних лінійок на деталь . 
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Розмічальні циркулі бувають прості або з дугою, точні. 

Простий циркуль складається з двох шарнірно з'єднаних ніжок суцільних 

або зі вставними голками потрібний розхил ніжок фіксується гвинтом. 

Штангенциркулі. Розмічальний штангенциркуль служить для точного 

розмічання прямих ліній і центрів, а також для кіл великих діаметрів.  

Спочатку визначають опору, що є базовим отвором, потім на площину 

деталі встановлюють різець. Далі перевіряють горизонтальне положення 

рівнем, закріплюють різець стопорним затискачем і розмічають деталь. 

Рейсмус є основним інструментом для просторового розмічання і служить 

для нанесення паралельних, вертикальних і горизонтальних ліній, а також для 

перевірки встановлення деталей на плиті. Він складається з чавунної основи, 

вертикального штатива, гвинта з гайкою для закріплення рисувалки, 

установочного гвинта для підведення голки, планки і муфти. 

ІІІ. Поточний інструктаж: 

Здобувачі освіти розподіляються по робочим місцям.  

Виконання вправ 

Майстер в/н здійснює цільові обходи робочих місць здобувачів освіти щоб: 

➢ перевірити правильність організації робочого місця та дотримання ними 

правил безпеки; 

➢ перевірити правильність виконання нових прийомів; 

➢ надати допомогу здобувачам освіти; 

➢ перевірка якості роботи учнів та виконання ними норм часу; 

➢ приймання та оцінка робіт. 

Правильність виконання робіт оцінюється під час заключного інструктажу. 

Здобувачі освіти прибирають свої робочі місця. 

ІV. Заключний інструктаж  

Перевірка майстром виконані завдання. Проведення аргументованого 

оцінювання роботи здобувачів освіти на уроці, повідомлення 

домашнього завдання та оголошення теми наступного уроку. 

Домашнє завдання: повторити матеріал з уроку виробничого навчання теми 

«Розмічування площинне» 
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ПЛАН БІНАРНОГО УРОКУ  

з предметів 

«Виробниче навчання» та «Слюсарна справа» 

Професія: 7233 «Слюсар з ремонту дорожньо-будівельних машин та 

тракторів» 

Тема уроку: Нарізування зовнішньої різьби 

Мета уроку: сформувати у здобувачів освіти первинні уміння по виконанню 

прийомів і операцій з нарізування зовнішньої різьби та перевірка її якості з 

дотриманням вимог охорони праці та безпеки життєдіяльності;  

 

Методична мета уроку: використання ІКТ на бінарному уроці. 

 

Методи та прийоми проведення: розповідь, проектні роботи, робота з 

картками, самоаналіз, показ трудових прийомів, самостійне виконання 

навчально-виробничих робіт, показ майстер-класу. 

 

КМЗ уроку: мультимедійний комплекс, робочі місця учнів з комплектом 

різьбонарізного інструменту, заготовки, лінійки, штангенциркулі, рисувалки, 

щітки, мінеральне мастило, інструктивні картки, інструкції з охорони праці. 

 

 



Хід уроку 

 

Майстер виробничого навчання 

1 Організаційна  частина 

1.1 Перевірка наявності здобувачів освіти на уроці, зовнішнього вигляду.  

1.2 Оголошення теми, мети і мотивації уроку. 

Мотивація навчальної діяльності:  На уроках слюсарної справи здобувачі 

освіти повинні були освоїти теоретичні навики нарізування зовнішньої 

різьби, а на уроці виробничого навчання засвоїти практичні навики 

нарізування зовнішньої різьби, так як найпоширенішими з'єднаннями деталей 

машин є різьбові з єднання. Широке застосування різьбових з'єднань у 

машинах і механізмах пояснюється їх простотою і надійністю, зручністю 

регулювання, а також можливістю їх розбирання і повторного складання без 

заміни деталей.  Майже всі ми користуємося різьбовими з'єднаннями: у 

когось є велосипед, у якому широко застосовані різьбові з'єднання; а може 

хтось зустрічався з різьбовими з'єднаннями при допомозі батьку ремонтувати 

машину. Але користуючись таким видом з'єднання ми ніколи не цікавились: 

які ж існують види та елементи різьби, як вона нарізується. Тому на цьому 

уроці поглиблюватимуться свої життєві знання про різьбу, познайомившись з 

аспектами нарізування зовнішньої різьби. Це буде корисним як майбутньому 

господарю чи людині, яка буде пов'язана з використанням техніки. 

Навиками, якими повинні володіти як майбутні слюсарі, зазначеними у 

кваліфікаційній характеристиці. 

2 Вступний інструктаж.   

2.1 Роздавання інструкційних карток «Нарізування зовнішньої різьби», 

інструктивно-технологічних карткок на виготовлення шпильок 8×60, 

інструкцій з охорони праці. 

2.2 Повідомлення тему, мету уроку і завдання на урок. 

Проводжу актуалізацію знань по темі уроку( при цьому використовую  

слайди з темою і метою уроку, інструктивну карту, креслення)  
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Викладач 

1. Проводить міжпредметні зв’язки: матеріалознавство (головка блока, сам 

блок, піддон – зовсім різні матеріали); слюсарна справа (розмічання, рубання, 

свердління; креслення (виготовлення креслень деталей); спецтехнологія 

(будова різьби самої, головка двигуна-скрізь різьбові з'єднання, або шпильки, 

болти); фізика (фізичні властивості матеріалів, охолоджують свердло для 

того, щоб воно не перегрівалось, змащують для того,щоб свердло 

зменшувало силу третя); хімія (хімічні властивості матеріалів); охорона праці 

( при будь-якій роботі у нас утворюється стружка, тому треба дотримуватись 

правил охорони праці, щоб не травмуватись). 

2. Запрошує до дошки здобувачів освіти, що підготували свої проекти на 

тему: «Нарізування зовнішньої різьби» 

3. Актуалізація знань методом опитування учнів в вигляді бесіди, при 

неповній відповіді проведення пояснення, опитування за допомогою карток-

завдань, взаємоперевірка. 

Майстер виробничого навчання 

2.4 Практичний показ прийомів нарізання зовнішньої різьби (на 

демонстраційному столі майстра) Всі переходи після особистого показу 

закріплюю методом виклику учнів  до демонстраційного верстака. При цьому 

перевіряю засвоєння матеріалу, проводжу розбір помилок здобувачів освіти 

(Візуально, методом пояснювання) 

   

2.5 Використання інтернет-ресурсу (перегляд власного відеоматеріалу про 

нарізування зовнішньої різьби) 

2.6  5-7 хвилин для самостійного опрацювання  
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3 Поточне інструктування. 

Повідомлення здобувачам освіти про зміст вправи і самостійну роботу.  

Проведення навчальної вправи по підготовці плашки і воротка до роботи 

(плашка ставиться маркуванням вниз), а потім прогонка різьби на болтах М6, 

М8, М10, які були у використанні (на демонстраційному столі майстра в/н ) 

Вправа №1 Нарізання різьби плашками – виготовлення шпильки М8×60 -5 

штук (використовуємо креслення шпильки, інструктивно-технологічну карту) 

Цільові обходи: 

Обхід №1 Перевірка правильності підготовки інструменту для нарізування 

зовнішньої різьби. 

Обхід№2 Контроль за правильною послідовністю виготовлення шпильки 

Обхід №3 Допомога учням при потребі. 

 

Обхід №4 Проводення оцінювання виконаної роботи. 

Постійно: Контроль за виконанням правил охорони праці (при порушенні  - 

зупинка роботу і проводення додаткового інструктування (під час обходів - 

індивідуальна робота здобувачів освіти). 
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4. Заключний інструктаж 

1. Майстер повідомляє про досягнення мети уроку. 

2. Майстер та викладач повідомляють оцінки і мотивують їх. 

3. Майстер та викладач вибирають кращі роботи, одночасно аналізують 

типові помилки учнів, їх причини, а також способи уникнення. 

4. Майстер повідомляє тему наступного уроку: « Нарізування внутрішньої 

різьби» 

 

5. Домашнє завдання: повторити матеріал по темі « Нарізування різьби» 
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ПЛАН УРОКУ ВИРОБНИЧОГО НАВЧАННЯ 

 

Професія: 7233 «Слюсар з ремонту дорожньо-будівельних машин та 

тракторів» 

Тема уроку: Клепання 

Мета уроку: навчити здобувачів освіти організовувати робоче місце 

слюсаря для виконання слюсарної операції клепання, сформувати практичні 

уміння та навички при виконанні клепання та утворення заклепкового 

з’єднання, ознайомити із прийомами клепання. 

Комплексно-методичне забезпечення уроку: опорний конспект, 

завдання, презентація PowerPoint. 

Матеріально-технічне: лінійка, рисувалка, кернер, свердлильний 

верстат, електричний дриль, свердло, листові заготовки, слюсарний молоток, 

пістолет для клепання, натяжка, обтискач, заклепки. 

Методи навчання:  

Наочний: інструктування здобувачів освіти з елементами демонстрації 

послідовного виконання робіт. 

Репродуктивний: виконання трудових прийомів та операцій 

здобувачами освіти відповідно до інструктивних вказівок майстра. 

Практичний: виконання здобувачами освіти пробних вправ, формування 

умінь і навиків при самостійному виконанні робіт. 

Навчально-виробничі роботи: 

Вибір свердел по діаметру заклепок. 

Свердління та зенкування отворів під заклепки. 

З’єднання металевих листів однорядними швами. 

З’єднання листів в стик з накладкою заклепками з напівкруглою 

головкою. 

З’єднання листів (накладне) заклепками з потайною головкою. 

Перевірка якості виконання заклепочних з’єднань. 
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ХІД УРОКУ 

І. Організаційна частина: 

Привітання 

Перевірка наявності учнів. 

Перевірка готовності учнів до уроку. 

 

ІІ. Вступний інструктаж: 

1. Повідомлення теми  уроку. 

Мотивація і  цільова установка проведення уроку. 

 

2. Актуалізація опорних знань, умінь, навичок здобувачів освіти. 

Фронтальне опитування 

1. Що називається клепанням? 

2. Що таке заклепка? 

3. Які види заклепок ви знаєте? 

4. З якого матеріалу виготовляють заклепки? 

5. Який інструмент застосовують при ручному клепанні? 

 

3. Виклад нового матеріалу: 

➢ Виклад нового матеріалу за питаннями: 

1.Порядок і техніка клепання 

2.Види і методи клепки 

3.Вимоги безпеки праці при клепанні 

4.Дефекти при клепанні, причини та способи попередження 

➢ Показ прийомів трудової діяльності.(додаток 3)  

➢ Пояснення характеру і послідовності роботи учнів на уроці.  

➢ Пробне виконання учнями прийомів, показаних майстром 

➢ Закріплення набутих знань методом опитування учнів 

 

ІІІ. Поточний інструктаж: 
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➢ Отримання індивідуального слюсарного інструменту.  

➢ Розподіл учнів  за робочими місцями.  

➢ Видача завдань для самостійної роботи (виконання вправ згідно 

переліку), пояснення порядку їх виконання.  

➢ Повідомлення учням про критерії оцінювання виконуваних робіт 

➢ Самостійне виконання вправ учнями згідно переліку  

➢ Індивідуальний поточний інструктаж шляхом проведення цільових 

обходів робочих місць здобувачів освіти.  

➢ Прийом виконаних робіт.  

➢ Прибирання робочих місць. 

  

ІV. Заключний інструктаж:  

Аналіз діяльності учнів у процесі виконання трудових прийомів і операцій у 

відповідності до інструкційних карток:  

➢ аналіз організації робочих місць, володіння трудовими прийомами;  

➢ аналіз додержання технологічного процесу;  

➢ аналіз здійснення самоконтролю;  

➢ аналіз виконання норм часу;  

➢ аналіз якості та естетичної культури;  

➢ аналіз дотримання нормативів витрат матеріалу;  

➢ аналіз дотримання правил техніки безпеки; 

➢ пояснення шляхів попередження типових помилок.  

➢ Загальне підведення підсумків роботи.  

➢ Повідомлення та обґрунтування оцінок.  

Оголошення домашнього завдання.  

Повідомлення теми наступного уроку.  
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ТЕХНОЛОГІЧНА МОДЕЛЬ УРОКУ ВИРОБНИЧОГО НАВЧАННЯ З 

ТЕМИ «КЛЕПАННЯ» 

№ Етапи уроку 
Методи 

навчання 

Засоби 

навчання 

Діяльність 

 

майстра 
здобувачів 

освіти 

І. Організаційна 

частина 

Інструктаж   Перевіряє по журналу 

наявність здобувачів освіти і 

їх готовність до роботи.  

Демонструють 

готовність до 

уроку. 

ІІ Вступний інструктаж 

1 Повідомлення 

теми і мети 

уроку 

 Дошка із 

записаною 

темою 

уроку. 

Оголошення теми та мети 

уроку.  

Мотивація.  

 

Сприймають 

інформацію. 

2 Актуалізація 

опорних 

знань 

Фронтальне 

опитування 

  Перевірка знань учнів за 

матеріалом, вивченим на 

теоретичних уроках.  

 

Відповідають на 

питання. 

Виконують 

завдання. 

3 Виклад 

нового 

матеріалу 

Розповідь, 

пояснення. 

Презента

ція. 

Демонстр

ація 

робочих 

прийомів. 

Розбирає цілі і завдання 

майбутньої роботи за 

допомогою наочних матеріалів 

та відповідно повідомляє зміст 

роботи на уроці.  

Проводить інструктаж з 

охорони праці. 

Перелік навчально-виробничих 

робіт: 

1. Завдання «З’єднання листів 

в стик з накладкою заклепками 

з напівкруглою головкою» 

2. Завдання «З’єднання листів 

заклепками з потайною 

головкою» 

Сприймають 

інформацію. 

Беруть участь у 

розборі змісту 

майбутньої 

роботи. 

 

Закріплення 

нового 

матеріалу, 

Фронтальне 

опитування. 

Бесіда. 

 Перевіряє теоретичні та 

практичні знання здобувачів 

освіти та виділяє для себе 

Відповідають на 

питання. 

Сприймають 
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інструктажу з 

охорони праці  

Пояснення. 

 

активних здобувачів освіти. 

Характеризує конкретну роботу 

кожного учня на вступному 

інструктажі. Звертає увагу на 

типові помилки при виконанні 

даної роботи, їх причини, 

спроби усунення. Акцентує 

увагу здобувачів освіти на 

дотриманні вимог 

інформацію. 

ІІІ Поточний 

інструктаж 

Пояснення, 

інструктаж, 

перевірка. 

Робоче 

місце, 

картки-

завдання. 

Видає завдання, повідомляє 

норму часу. 

Повідомляє критерії оцінок 

за виконувану роботу. 

Виконують 

самостійну 

роботу за 

картками. 

Технологічна 

перерва 

  Готується до проведення 

заключного інструктажу. 

Учні знаходяться 

поза майстернею. 

IV Заключний 

інструктаж 

Пояснення. Виконані 

роботи 

здобувачі

в освіти. 

Аналізує діяльність здобувачів 

освіти на уроці.  

Проводить бесіду з учнями. 

Повідомляє оцінки учням з 

мотивацією. 

Слухають та 

сприймають 

інформацію. 

Домашнє 

завдання 

  Оголошує домашнє задання та 

повідомляє наступну тему 

уроку та наголошує про 

підготовку учнів до даної теми.  

Слухають, 

сприймають 

інформацію. 

Чергові 

прибирають 

майстерню. 

 

ОПОРНИЙ КОНСПЕКТ УРОКУ 

І. Організаційна частина 

Привітання. Перевірка наявності здобувачів освіти, а також готовність 

до уроку (зовнішній вигляд, наявність спецодягу). 

ІІ. Вступний інструктаж 

1. Тема уроку «Клепання». Це заключний урок опановування уміннями 

та навиками, якими повинен володіти слюсар з ремонту дорожньо-

будівельних машин та тракторів 1-2 розряду.  



22 

 

Заклепкові з’єднання широко використовуються при спорудженні 

металевих конструкцій мостів, балок, опор ліній електропередач, а також при 

літако-, машино- та суднобудуванні. 

2. Актуалізація опорних знань 

Методом фронтального опитування для визначення рівня ознайомлення 

здобувачів освіти з темою «Клепання» та подальшого корегування можливих 

прогалин у знаннях впродовж уроку необхідно дати відповіді на такі 

запитання: 

1. Що називається клепанням? 

2. Що таке заклепка? 

3. Які види заклепок ви знаєте? 

4. З якого матеріалу виготовляють заклепки? 

5. Який інструмент застосовують при ручному клепанні? 

3. Виклад нового матеріалу 

Повідомлення нової навчальної інформації 

1.Порядок і техніка клепання 

Нероз'ємні з'єднання можуть бути одержані при клепанні окремих 

заклепок або елементів, що є на одній з деталей. 

 

При клепанні деталі, що сполучаються, сильно здавлюються, внаслідок 

чого між ними виникає тертя, що перешкоджає їх взаємному зрушенню, при 

цьому відбувається осідання заклепок до повного зіткнення їх головок з 

деталями. Замикаючу головку можна одержати за допомогою ударів або 

тиску. Для отримання якісної замикаючої головки застосовують спеціальні 

обтискачі, за допомогою яких забезпечується висока якість клепаних з'єднань 

і можливість механізації і автоматизації цієї операції.  

Заклепки розрізняють за  формою головки: напівкруглі: напівпотайні, 

потайні, плоскі і ін. Як матеріал для заклепок застосовують метали, що легко 
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деформуються: алюміній і його сплави, латунь, мідь, низьковуглецеву сталь. 

Розміри заклепки визначаються її діаметром і довжиною. Діаметр заклепки 

вибирається залежно від товщини S деталей, що сполучаються (d=2S). 

Вибір форми головок заклепок залежить від конструкції елементів, що 

сполучаються. Матеріал заклепок вибирають виходячи з призначення 

з'єднання, необхідної міцності і умов експлуатації металоконструкції.  

При ручному клепанні застосовують слюсарні молотки з квадратним 

бойком, підтримки, обтискання, натяжки і чеканники.  

Підтримка є опорою при розклепуванні стрижня заклепок. Форма і 

розміри підтримки залежать від конструкції деталей, що склепуються, і 

діаметру стрижня заклепки, а також від вибраного методу клепки (прямий 

або зворотний). Підтримка повинна бути в 3...5 разів масивніше за молоток. 

Обтискачі служать для надання замикаючій головці після осідання 

необхідної форми. Натяжкою є борідок з отвором на кінці; вона 

застосовується для осадження листів. 

Чеканник є слюсарним зубилом з плоскою робочою поверхнею і 

застосовується для створення герметичності заклепувального шва. 

По розрахунковому (наближеному) значенню підбирають найближче 

більше значення з числа довжин заклепок, передбачених стандартами.  

Залежно від діаметру заклепки отвори в склепуваних листах свердлять 

або пробивають. Діаметр отвору повинен бути більше діаметру заклепки. 

 

2.Види і методи клепання.  

Розрізняють два види ручного клепання - з двостороннім підходом, коли 

є вільний доступ як до тієї, що замикає, так і заставній головці, і з 

одностороннім підходом, коли доступ до замикаючої головки неможливий. 

Тому розрізняють два методи клепки – відкриті (прямі) і закриті (зворотні). 

Прямий метод клепки характеризується тим, що удару молотком 

завдають по стрижню із сторони замикаючої головки.  
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При виконанні шва з потайними головками під заставну головку 

ставлять плоску підтримку і ударяють точно по осі заклепки. Щоб уникнути 

утворення нерівностей клепку виконують через два-три отвори, починаючи з 

крайніх, після чого проводять клепку по решті отворів. 

Зворотний метод клепки характеризується тим, що удару молотком 

завдають по заставній головці.  

Заклепувальні шви не можуть бути абсолютно непроникними. Це 

пояснюється наявністю нерівностей і шорсткостей поверхні склепаних 

листів, унаслідок чого в шві залишаються повітряні прошарки і канали, через 

які може проходити рідину або газ. Тому для абсолютної щільності і 

непроникності стики заклепувальних шов і головки ущільнюють. 

Після складання заклепкові з’єднання піддають ретельному зовнішньому 

огляду, перевіряючи стан головок заклепок і склепаних деталей. Щільність 

прилягання з’єднаних деталей виявляють щупом. Головки заклепок і відстань 

між ними перевіряють шаблонами. 

 

Інструктаж за змістом занять, організації робочого місця та охорони праці  

1. Бойок молотка і обжимка не повинні мати тріщин та забоїн. Поверхня 

ударної частини повинна бути гладкою, не бути збитою або скошеною. 

2. При регулюванні частоти ударів пневматичного молотка не можна 

пробувати його роботу, тримаючи обжимку руками, тому що сила удару 

велика і може відбутися пошкодження рук. 

3. Підтримку не можна стискати у руках, її потрібно тільки направляти на 

заклепку. Ступінь осадження головки заклепки залежить від маси підтримки, 

а не від сили натискання на неї. 

 

Демонстрація інструментів, матеріалів, пристосувань, які будуть 

використовуватися при виконанні робіт з клепання 
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Слайд 1 - Інструменти для клепання 

 

• Показ прийомів трудової діяльності.  

 

Слайд 2 - Розсвердлювання отвору під заклепку 

 

 

Слайд 3 - З'єднання заготовок багаторядними швами 

 

Слайд 4 - З'єднання заготовок заклепками з півкруглою головкою 
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Слайд 5 - З'єднання заготовок з потайною головкою 

 

Слайд 6 - З'єднання заготовок заклепками з потайною головкою прямим методом 

 

Слайд 7 - З'єднання заготовок за допомогою заклепок з півкруглою головкою 

(обортний метод) 

 

 

Пояснення характеру і послідовності роботи здобувачів освіти на уроці. 

Ознайомлення із завданнями, вправами та трудовими прийомами, що 

необхідно буде виконувати здобувачам освіти самостійно.  

• Пробне виконання учнями прийомів, показаних майстром.  

Кожен здобувач освіти може виконати продемонстровані майстром 

вправи (пробне виконання вправ). 
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ІІІ. Поточний інструктаж: 

Учні розподіляються по робочим місцям.  

Виконання вправ 

Під час виконання вправ майстер в/н здійснює цільові обходи робочих 

місць  учнів з метою: 

➢ перевірки правильності організації робочого місця та дотримання ними 

правил безпеки; 

➢ перевірки правильності виконання нових прийомів та технологічного 

процесу виконання робіт; 

➢ перевірки умінь користуватися інструкційними картками; 

➢ надання допомоги здобувачам освіти; 

➢ перевірки якості роботи учнів та виконання ними норм часу; 

➢ приймання та оцінки робіт. 

Здобувачі освіти прибирають свої робочі місця. 

ІV. Заключний інструктаж  

Перевірка майстром виконані завдання. Проведення аргументованого 

оцінювання роботи здобувачів освіти на уроці, повідомлення домашнього 

завдання та оголошення теми наступного уроку. 

Домашнє завдання:  

повторити матеріал з уроку виробничого навчання теми «Клепання».  

Пройти тест за QR-кодом: 
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ВИСНОВОК 

У будь-якому виробництві або господарстві, де є машини, механізми, 

пристосування і різні пристрої з металу, необхідна робота слюсаря. 

Оволодіння прийомами та методами виконання слюсарних операцій є 

важливим етапом в опануванні цієї професії.  

Від якості роботи слюсаря значною мірою залежить продуктивність 

праці робітників багатьох інших пов’язаних спеціальностей. У роботі з 

металевими заготовками, деталями, вузлами і машинами постійно 

зустрічається необхідність в застосуванні всіх слюсарних операцій для 

ефективної експлуатації механізмів, їх ремонту, а також  у відновленні 

робочого інструменту. 
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